3.
PFLEGE

TEIL 3
PFLEGE UND WARTUNG

Zur Pflege des Gerites seitens des Bedieners ist nur darauf zu
achten, dafBl das Geridt moglichst sauber und trocken ist, um ein
Hoéchstmafl an Betriebssicherheit zu gewidhrleisten.

Zur Reinigung metallischer und lackierter Oberflichen wird ein
weicher Lappen verwendet, der mit Spiritus oder Waschbenzin
befeuchtet ist.

Zur Reinigung der Gummiandruckrolle und des Vorwarnkontaktes
mulfl - bis Gerdt Nr. 250 - die Deckplatte abgenommen werden;
siehe hierzu 4.4.1.3. Ab Gerdt Nr. 251 braucht nur die Magnet-
abdeckung (Bild 2, Pos. 12) nach L&sen der Innensechskant-
schrauben nach oben abgenommen zu werden.

Ist das Geridt betaut, so mufl es vor Inbetriebnahme von dieser
Betauung befreit werden. Es kann entweder mit einem Lappen
trockengewischt oder mit einem Luftstrom angeblasen werden.
Das Gerit mufl soweit ausgetrocknet werden, dafl keine Feuch-
tigkeit mehr sichtbar ist. Zur Austrocknung des Gerites diirfen
alle rot gekennzeichneten Schrauben gelést werden.

Es ist auflerdem darauf zu achten, dafl das M 36 nur in trockenem
Zustand gelagert wird.

Der Bediener hat vor Inbetriebnahme darauf zu achten, dafl die
Laufflichen der Magnetkdpfe und Bandfiihrungen frei von Band-
staub und anderem Schmutz sind. Zur Reinigung wird ein weicher,
trockener oder mit Spiritus befeuchteter Lappen verwendet.

Die Kopfe diirfen nicht mit Metallteilen beriihrt werden, da sie
dadurch beschéddigt werden kénnen. Magnetische Materialien sol-
len nicht in die Ndhe der Képfe gebracht werden; dieses hitte ver-
stirktes Rauschen der Wiedergabe zur Folge. Das Magnetfeld von
dynamischen Mikrofonen kann bei Anndherung auf wenige Zenti-
meter ausreichen, die Képfe zu magnetisieren und ein Band an-
zuldschen.

Sollte das Geridt einmal starkes Eigenrauschen zeigen, dann miis-
sen Koépfe und Bandfiihrungsteile entmagnetisiert werden. Zum Ent-
magnetisieren verwendet man eine netzbetriebene Entmagnetisie-
rungsdrossel. Das Gerdt mufl ausgeschaltet sein. Die Drossel
wird eingeschaltet und an jedes Metallteil, mit dem das Band in
Berithrung kommt, soweit wie moglich angendhert. Danach wird
die Drossel vom Gerit wegbewegt und sollte mindestens 1 m von
ihm entfernt sein, bevor sie abgeschaltet wird, da der Ausschalt-
stromstofl ein Magnetfeld hervorruft, das andernfalls einen Rest-
magnetismus in den Koépfen hinterlifit.

Nach Beendigung der Arbeit mit dem Gerét soll die oben beschrie-

bene Reinigung an allen Teilen, auf denen das Band lduft, durchge-
fithrt werden.
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3.2,
WARTUNG

Zur Sicherstellung einer einwandfreien Funktion soll das Gerit
in Abstdnden von 2000 Betriebsstunden einer Funktionskontrolle
unterzogen werden. Die Betriebszeit kann am Betriebsstunden-
zdhler (Bild 5, Pos. 2) abgelesen werden.

Solange kein offensichtlicher Defekt aufgetreten ist, werden
folgende Punkte des Teils 4 iiberpriift:

Stromaufnahme bei Aufnahme I und II: Punkt 4. 1. 10,
Stromaufnahme bei Wiedergabe: Punkt 4. 1. 9.
Bandgeschwindigkeit bei 19 cm/s: Punkt 4. 2. 1. 3,
Bandzug vor den Képfen: Punkt 4, 2. 1. 5
Tonhéhenschwankungen: Punkt 4. 1. 5.
Schlupf: Punkt 4, 1. 6.
stabilisierte Betriebsspannung: Punkt 4. 1. 8.
Frequenzginge liber Band: Punkt 4. 1. 14,
Klirrgrad: Punkt 4. 1. 15,
Stérspannung: Punkt 4. 1. 16.

Zeigen sich hier keine unzulédssigen Abweichungen, so kann das
Gerdt wieder zur Verwendung gelangen.,

Zeigen sich bei dieser Priifung Mingel, so mufl das Gerit nach-
gestellt oder repariert werden und ist, wenn nétig, an die zu-
stidndige Stelle weiterzuleiten.

Nach einer Betriebszeit von 10. 000 Stunden ist das Gerit zu ei-
ner Grundiiberholung zu geben, die beim Hersteller durchgefiihrt
wird.

Nach einem Zeitraum von 18 Monaten, und zwar unabhédngig von
den Betriebsstunden, sollen die beiden Antriebsriemen des Um-
spulantriebs erneuert werden. Das Auswechseln dieser Riemen
erfolgt nach Punkt 4. 4. 2.

Ein Auswechseln der Geritesicherung und der Warnlampe ist
ohne Werkzeug mdoglich.

Die Geritesicherung befindet sich an der Riickseite. Die Kappe
des Sicherungshalters hat einen Bajonettverschluf., Zwei Er-
satzsicherungen befinden sich im Deckelfach,

Zum Auswechseln der Warnlampe im Gerit wird die rote Kappe
durch Drehen abgeschraubt und die Lampe mit einer Pinzette
entnommen. Eine Ersatzlampe befindet sich im Deckelfach.

Hinsichtlich Schmierung arbeitet das M 36 wartungsfrei. Fiir
Lagerungen wurden Kugellager oder selbstschmierende Sinter-
gleitlager verwendet, die keiner Nachfettung bediifen. Zur Fet-
tung sonstiger beweglicher Teile wurde das Fett Isolfex LDS 18
spez. der Fa. Kliiber, Miinchen, verwendet,

Das Auswechseln von Képfen oder Verstirkerkarten erfordert
eine neue elektroakustische Einmessung des Gerites, Es ist
daher unbedingt darauf zu achten, daf bei einer evtl. Heraus-
nahme der o. g. Teile, dieselben Teile wieder in das Gerit ein-
gesetzt werden.
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4.1,
PRUFVORSCHRIFT
FUR GESAMTGERAT

4.1.1,
Benotigte Mefimittel

4.1. 2.
Isolationemessung

403,
Umspulbandziige

4.1.4,
Umspulzeiten

4.1.5;
Tonhdhenschwankungen

TEIL 4
PRUFUNG UND INSTANDSETZUNG

In diesem Abschnitt sind die Priifungen beschrieben, die fiir eine
Funktionspriifung oder Fehlersuche notwendig sind. S&mtliche
hier angegebenen Werte beziehen sich auf eine Messung bei kli-
matischen Normalbedingungen.

Isolationsmefigerdt Typ UHP (Fa. Rohde und Schwarz)
Tonhshenschwankungsmesser EMT 420

Bandzugwaage 200 p

Innensechskantschliissel 1,5 mm, 2,0 mm, 2,5 mm
Oszillograph

Gleichstromvielfachmesser 100 kQ2/V
Wechselspannungsréhrenvoltmeter

Schwebungssummer mit Pegelschreiber (Fa. Briiel und Kjaer)
Gerduschspannungsmesser J78 (Fa. Siemens)

1 Klirrfaktor-Mefgerit (z. B. Typ H50 und J71, Fa. Malotky)
AbschluRwiderstinde 60082

Abstimmschraubenzieher

DIN-Bezugsbénder 4, 75 (120 + 3180 us)

9,5 ( 90 + 3180 us)

19h ( 50 + 3180 us)

L O N = I =W S =

Es wird der Isolationswiderstand zwischen Batterieanschluf3 und
Gehduse mit einer Gleichspannung von 50 V gemessen.
Er soll betragen

R. = 10 MQ
isol

Mit einer Bandzugwaage wird vor dem Kopftriger in beiden Lauf-
richtungen der Umspulbandzug gemessen (nicht in der Beschleu-
nigungsphase messen). Der Bandzug soll in beiden Richtungen

< 45 p sein (in Bandmitte gemessen).

Die Umspulzeit fiir eine volle 18er Spule mit DP 26 (720 m) soll
sein

=400 s,

Die Tonhéhenschwankungen werden bei Wiedergabe (schlechtesten
Wert durch mehrmaliges Starten heraussuchen) mit einem Fre-
quenzschwankungsmefgerit EMT 420 gemessen. Die Mefwerte
(am Instrument abgelesen) diirfen folgende Werte nicht iiberschrei-
ten:
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4.1.6.
Schlupf

b I
Startzeit

4.1.8.
Stabilisierte Be-
triebsspannung

4.1.9.
Stromaufnahme bei
Wiedergabe

4.1.10.
Stromaufnahme bei
Aufnahme

4,1.11,
Wiedergabepegel

4,75 cmfs: A f=20,5%
9,5 em/s:Af=40,4%
19 cm/s:Af=+0,3%

Gemessen wird mit 18er Spule DP 26 am Bandanfang, Bandmitte
und Bandende,

Fiir diese Messung wird ebenfalls ein EMT 420 verwendet. Eine
18er Spule DP 26 wird am Bandanfang bei 19 cm/s bespielt. Das
bespielte Band wird dann auf die rechte Seite gelegt, so daf} jetzt
am Ende wiedergegeben wird. Der gemessene Schlupf darf nicht
grofler sein als

AV=05%.

Das M 36 soll bis zum Erreichen der Sprachverstindlichkeit
eine Startzeit von t = 30 ms haben.

Es soll die Zeit gemessen werden, die vergeht wvom Starttasten-
druck bis zum erstmaligen Erreichen des vollen Ausgangspegels
einer Aufzeichnung.

Gemessen wird mit einem triggerbaren Oszillographen. Startet
man das M 36 fiir die Messung iiber die Fernstartbuchse, so
kann man hier gleich die Spannung fiir die Triggerung abnehmen.
Eine Fequenz von ca. 3 kHz hat sich als Aufzeichnung auf dem
Band als giinstig erwiesen. Eine giinstige Ablenkzeit stellen ca.
50 ms fiir die gesamte Rohrenbreite dar.

Stabilisierte Spannung bei 21 V bis 30 V Batteriespannung gemes-
sen an Bu 14 Kontakt H gegen I.

18N 0,2 V

Stromaufnahme in Stellung "Wiedergabe'' bei einer Batteriespan-
nung von 24 V und der Bandgeschwindigkeit 9, 5 cm/s

< 300 mA

Stromaufnahme in Stellung ""Aufnahme I + II'' bei einer Batterie-
gleichspannung von 24 V und der Bandgeschwindigkeit 9,5 cm/s

< 470 mA

Der Ausgang des Wiedergabeverstirkers wird mit einem Wider-
stand von 600 @ abgeschlossen. Bei Abspielen der entsprechen-
den Bezugsbinder miissen die Pegelaufzeichnungen folgende
Ausgangspegel ergeben:
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4,75 cm/s +4 dBm + 1 dB

9,5 cm/s +4 dBm + 1 dB

19 cm/s +6 dBm + 1 dB
4.1.12. Bei Einspeisung tiber den Leitungseingang soll die Eingangsspan-
Eingangsempfindlich- nung fiir Leuchtpunktaussteuerung des Kontrollinstruments in den
keit verschiedenen Schalterstellungen folgende Werte haben:

rechter Anschlag < =20 dBm
linker Anschlag =2 9dBm

rechter Anschlag < 10 dBm
linker Anschlag > 40 dBm

< 2,5 V Aufnahmepegelsteller

> 2,5 V Aufnahmepegelsteller

Mikrofoneingang, Empfindlichkeitssteller rechter Anschlag

<0,2V
4113, Der Einsatzpunkt des Kompressors iiber Leitungseingang soll
Kompressor im Bereich liegen von +2 .,, +6 dBm

Ue - 20dB

A
Der Kompressionsfaktor soll betragen

A Ua 5dB
4.1, 14, Zur Messung werden die Leerbandteile der entsprechenden DIN-
Frequenzginge Bezugsbinder verwendet. Die Messung erfolgt iiber den Leitungs-

eingang mit einem Pegel von 26 dB unter Bezugsbandaussteuerung.
Die gemessenen Frequenzginge miissen innerhalb der Toleranz-
schliuche nach DIN 45511 liegen.

4. 1. 15, Gemessen wird der Klirrgrad iiber Band mit einer Frequenz von

Klirrgrad 1 kHz. Der Eingangspegel wird so eingestellt, daf sich ein Aus-
gangspegel von +6 dBm ergibt. Der Klirrgrad muf} dann folgen-
den Wert haben

4,75 em/s k2 <1%
k3 <9 a]ﬂ
9,5 cm/s kzsl%
k3 <5 %
19 cm/s k2 <1%
k3 <3 %
4.1.16. Zur Messung der Fremd- und Gerduschspannungen mufl das Gehiu-
Storspannungen se mit dem Minuspol der Batterie verbunden sein. Die MefBwerte

miissen die DIN 45511 erfiillen. Gemessen wird nach DIN 45405,
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Blattfeder

Bild 9 zur Einstellung der Umspulzwischenrider



4, 2,
EINSTELLANWEISUNG
FUR LAUFWERK UND
VERSTARKER

4, 2. 1.

Einstellung des Lauf-
werkes
(angeschlossen an den
Verstidrker)

a4 200101,
Bendstigte Melmittel

4.2 1.2,
Zwischenrider des
Umspulantriebs

4, 2.1, 3.
Eintaumeln des Band-
antriebsmotors

Stérspannung mit Band, in Stellung Wiedergabe:

Es wird ein Band auf dem Gerit geléscht und dann zuriickgespult.
Beim L&schen miissen alle Eingangsquellen abgeklemmt und
die Pegeleinsteller zugedreht sein.

19 em/s 9,5 cm/s 4,75 ecm/s
Fremdspannungspegel -34 dBm -34dBm -34 dBm
Geriuschspannungspegel -39 dBm -39dBm -39 dBm

In dieser Einstellanweisung sind alle Einstellungen angegeben,
die nach einer Reparatur oder nach Auswechseln von Teilen
notwendig sind. Auf diese Punkte wird in der Reparaturanleitung
Bezug genommen.

Zur Einstellung des Laufwerks mufl die Deckplatte abgenommen
werden (siehe 4. 4. 1. 3).

1 Bandzugwaage 200 p

1 Federwaage 1 kp

1 Federwaage 100 p

1 Magnettonband DP 26, 18er Spule

1 digitaler Frequenzmesser

1 Phasenmesser (z. B. PH1, Fa. Wandel und Goltermann)
oder Oszillograph mit X-Y-Verstirker fiir Phasenmessung

Der Stellkopf fiir Umspulen wird in 0-Stellung gebracht. In die-
ser Stellung miissen die beiden Zwischenrédder in der Mitte zwi-
schen den beiden Wickeltellern stehen. Nachjustierung ist nach
Lésen der beiden Schrauben (Bild 9, Pos. 1) méglich. In der
0-Stellung darf keiner der beiden Wickelteller beriihrt werden.

Die Eintaumelung wird an den 3 mit Tellerfedern versehenen
Innensechkantschrauben an der Unterseite des Gerites vorge-
nommen,

Der Antriebsriemen soll bei allen Bandgeschwindigkeiten und bei
horizontaler und vertikaler Lage des Gerites in der Mitte der
Schwungmasse und Ausgleichsmasse laufen.

Vor der eigentlichen Justage mufl die Grundstellung des Motors
eingestellt werden. Dazu werden alle 3 Schrauben leicht angezo-
gen und dann wieder 0, 5 Umdrehungen gelést. Von dieser Stel-
lung aus wird die Justage vorgenommen.
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Federdraht 5

P= 30-15\')

Bandantriebswelle

Bild 10 zur Einstellung des Bandandruckmagneten



4,2.1, 4.
Einstellung der
Bandgeschwindigkeit

4,2.1.5.
Einstellung des Band-
andruckmagneten

Fiir alle drei Geschwindigkeiten ist nur 1 Einstellmdglichkeit vor-
handen. Es wird die Bandgeschwindigkeit bei 19 cm/s durch L-Ab-
gleich der Diskriminatorspule abgeglichen. Als Ist-Wert der
Bandgeschwindigkeit wird die Geberfrequenz der Bandantriebswel-
le gemessen.

Am Punkt 19 von St4 wird ein elektronischer Frequenzzihler an-
geschlossen. Mit einem isolierten Abgleichschliissel wird der
Kern der Diskriminatorspule (auf B-TK) so weit verstellt, daf
die Frequenz von 2412 Hz + 24 Hz gemessen wird. Die Einstellung
erfolgt bei Wiedergabe mit Band in Bandmitte.

Die absolute Geschwindigkeit bei 4, 75 cm/s und 9,5 cm/s ist
durch die Schwingkreiskapazititen fest vorgegeben. Es wird
kontrolliert, ob sich diese Geschwindigkeiten in den zugelassenen
Grenzen bewegen. Die Sollfrequenzen betragen:

9,5 ecm/s: 1206 Hz + 24 Hz
4,75 cm/s: 603 Hz + 12 Hz

Liegen die gemessenen Frequenzen dieser beiden Geschwindig-
keiten auflerhalb der zuldssigen Grenzen, dann mufl die Geschwin-
digkeit in Stellung 19 cm/s so weit in den zul4dssigen Grenzen nach-
gestellt werden, dafl die Werte innerhalb der Toleranzgrenzen
liegen. (Nach Einstellung Spulenkern mit Lack sichern).

Bei dieser Messung wird am Frequenzmesser gleichzeitig kon-
trolliert, ob die Hochlaufschaltung einwandfrei arbeitet. Nach
Einschalten des Gerites oder nach Wechsel der Bandgeschwin-
digkeit liuft der Bandantrieb fiir ca. 10 sec. mit erhséhter Ge-
schwindigkeit und fillt dann auf die richtige Geschwindigkeit ab.

Andruckrolle leicht gegen Tonwelle driicken, dann den bewickel-
ten Teil des Magneten so weit an das Joch heranschieben, daf am
rollenseitigen Ende ein Luftspalt von 0,3 mm bleibt und am ande-
ren Ende einer von 0,1 mm. In dieser Lage den Magnetkern fest-
schrauben.

Abstand Rolle - Welle

Nach Losen der Schraube 1 (Bild 10) wird der sechskantige Ex-
zenter 2 so weit verdreht, dafl der Abstand zwischen Andruck-
rolle und Bandantriebswelle 1 mm + 0,2 mm betrigt. Danach
wird Schraube 1 wieder festgezogen,

Riickholfeder

Am Punkt 4 wird die Kontermutter gelést und dann die Federhal-
terung so weit gedreht, dafl der Andruckhebel 7 mit einer Kraft

von 30 + 5 p gegen den Sechskant 2 gedriickt wird. Dann wird
die Kontermutter wieder angezogen.

Andruckkraft

Die Sechskantmutter 3 wird gelést, das Gewinde mit Stalok ver-
sehen und die Mutter wieder aufgeschraubt. Die zur Messung ver-
wendete Federwaage greift in Pfeilrichtung am Punkt A an, Es
wird mittels Mutter 3 eine Andruckkraft von 750 + 50 p einge-
stellt. Beim Herangehen muf die Rolle bei der angegebenen

Kraft gerade mitgenommen werden.
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Verschiebung des Wickeltellers

Bild 11 zur Einstellung des rechten Wickelantriebs



4.2,1.86.

Einstellung des rech-
ten Wickelantriebs
(hierzu Bild 11)

4,2.1.7.

Aufnahme- und Wieder-
gabebandzug

(hierzu Bild 12)

4201, 8,
Bandlaufeinstellung
(hierzu Bild 13)

Spannung des Rutschriemens

Die Spannung des Rutschriemens 1 kann durch Verschieben des
Wickeltellers 2 in angegebener Pfeilrichtung veréindert werden.
Dazu miissen die 3 Schrauben an der Unterseite des Wickeltel-
lers geltst werden. Die Spannung des Riemens wird dann so einge-
stellt, daB die Rolle 3 im eingetauchten Zustand (Aus-Stellung)

bis auf 1 mm + 0, 2 mm an den Rand des Wickeltellers 2 heran-
geht. Danach Schrauben am Wickelteller wieder festziehen.

Rechter Regelhebel

Die Muffe 4 auf der Schubstange 5 des rechten Regelhebels 6 wird
so eingestellt, daB bei ganz eingedriicktem Regelhebel (Bild 11)
die Spannrolle 3 vom Ritzel des Bandantriebsmotors einen Ab-
stand von 1 mm + 0, 2 mm hat. Die Madenschraube in der Muffe

4 wird mit Stalok gesichert.

Bandendeschalter

Der Betitigungsdraht fiir den Bandendeschalter mufl so gebogen
werden, dafl der Schalter beim Abschalten betidtigt wird, wenn

der Regelhebel noch 5 mm + 2 mm von seiner Endlage entfernt
ist.

Fiihlhebel

Nach Lésen der beiden Schrauben 1 und 2 wird der Hebel 3 so
verdreht, daB der Fiihlhebel 4 parallel zum Gufirahmen steht.
Danach werden die Schrauben wieder festgezogen.

Bandzug vor den Kdpfen

Nach Lésen der Kontermutter auf der Exzenterschraube kann
durch Drehen des Exzenters 6 der Bandzug verstellt werden.

+10 p

Sollwert: 75 p 5 p

Messung erfolgt bei 9, 5 cm/s vor dem Kopftriger. Nach Ein-
stellung Kontermutter wieder festziehen.

Kopftriger
Zur Bandlaufeinstellung mufl der Kopftriger einwandfrei justiert
sein. Die Képfe sollen folgende Umschlingungswinkel haben

Léschkopf: e 8
Aufnahmekopf: 9° + 1%
Wiedergabekopfzso 319

Die Beruhigungsrolle wird so weit an das Band herangefiihrt, daf
sie gerade gut mitgenommen wird.

Die Bandfiihrungen werden bei der Montage bereits auf die rich-
tige Hohe eingestellt.

Bandlaufeinstellung

Die Bandlaufeinstellung wird kontrolliert, durch Messung der

Phasenabweichung der beiden Wiedergabesignale, wenn die Auf-
nahme gleichphasig aus einer Quelle hergestellt wird. Zur Be-
stimmung der Phasenabweichung verwendet man zweckmiBiger-
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MeBstellung flr Schlaufenfangerfeder

Bild 12 zur Einstellung des Aufnahme- und Wiedergabebandzugs
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Bild 13 zur Einstellung des Bandlaufs



weise einen Oszillographen. Auch ein Phasenmesser mit Instru-
mentanzeige lift sich verwenden, ist aber wegen der geringeren
Aussagefihigkeit fiir die Einstellung nicht besonders geeignet.

Die Messung erfolgt mit einem Band DP 26 bei der Bandgeschwin-
digkeit 19 ecm/s und mit einer Frequenz von 5 kHz.

Wird das Band neu auf das Gerit aufgelegt, so mufl es erst ein-
mal vor- und zuriickgespult werden.

Zur Priifung der Wiedergabepfade wird ein Band verwendet, auf
dem sich bereits eine entsprechende Aufzeichnung befindet (Auf-
nahime mufl senkrecht zur Bandlaufrichtung sein).

Die gemessene Phasenabweichung bei Wiedergabe soll

Q. -
< 20 sein.

Wird dieser Wert iiberschritten, so mufl der Bandlauf mit den
beiden Bandfiihrungen 4 und 6 (vorzugsweise an 6) nachgestellt
werden.,

Dann wird die Messung iiber Band durchgefiihrt. Der Bandvor-
fiihrungsnagel wird dazu so weit hinuntergedreht, daf das Band
nicht an der unteren Kante auflduft. Wird die maximal zugelas-
sene Phasenabweichung von 40° iiberschritten, so mufl der Band-
lauf vorzugsweise am Bandfithrungsnagel 4 nachgestellt werden.
AnschlieBend wird die Vorfithrung 3 so weit hochgedreht, his

sie das Band beriihrt; dann wird noch 1/4 Umdrehung weiterge-
dreht. Durch diese Vorfithrung ergibt sich eine Beruhigung des
Bandlaufs und evtl. noch eine Verringerung der Phasenabwei-
chung.

Bei der Bandlaufeinstellung ist darauf zu achten, dafl das Band am
Fiihrungsstift 5 nicht geknickt wird.

Anschlieflend wird noch einmal die Phasenverschiebung bei Wie-
dergabe kontrolliert.

472 1.0, Diese Einstellung kann nur erfolgen, wenn das Laufwerk im Ge-
Einstellung des hiuse eingebaut ist. Fiir diese Messung mufl die Deckplatte aufge-
Schlaufenféngers legt und mit 2 oder 3 Schrauben befestigt werden.

(Bild 12, Pos. 5)
Das Klemmstiick an der Achse des Schlaufenfingers (Unterseite
des Laufwerks) wird so eingestellt, daf bei eingeklapptem und
festgeschraubtem Laufwerk der Schlaufenfidnger 5 in Stellung
"Aus' und ' Umspulen' bis an die vordere Kante des Schlitzes
in der Deckplatte geht.

 ereabiu (e, Nach erfolgter Einstellung miissen alle Schrauben, die verstellt
Sicherung der werden, mit Sicherungslack gesichert werden.
Einstellschrauben
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